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Strukturalt fényu és fotogrammetriai
vizsgalati megoldasok

Nagy pontossagu, nagy sebességl optikai 3D mérési technolégia







Fejlett, kameran alapuld
haromdimenzios mérés

A nagy sebességl fényképezésen alapuldé mérérendszerek az adatgydjtés szempontjabol
alapvetéen gyorsak, mivel nagy latomezéket kinalnak, amelyek a masodperc tortrésze alatt
képesek teljes alkatrészprofilokat rogziteni. Akar referenciapontokkal, akar savvetitéssel gyUjtjuk a
3D modelladatokat, kevés gyorsabb maddja van a feltletek és jellemzék vizsgalatanak.

A Hexagon fotogrammetriai és strukturalt fényl szkennerrendszerei erre az alapvetd sebességre
épitenek 6sszetett feldolgozasi algoritmusokkal, amelyek a képeket pillanatok alatt adatokkéa

alakitjak.
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Strukturalt fényi szkennerek

A strukturalt fényl szkennelés jol bevalt és nagyon megbizhatd technoldgia, amelyet haromdimenzids fellletek
digitalizalasahoz hasznalnak. Komplex felileti geometridkat is konnyedén és nagy felbontéssal, nagy pontossag mellett
lehet digitalizalni ezzel a fejlett érintés nélkuli 3D szkennelési moédszerrel.

Kivételes mechanikai és hétani stabilitasuknak kdszonhetéen a Hexagon strukturalt fényl szkennerei a legktlonb6zébb
alkalmazasi terileteken hasznalhatok. A kulondsen massziv kialakitasu kétkameréas rendszerek az ellenalld képességik
és a pontossaguk kulonleges kombinacidja révén ismertek, aminek kdszonhetéen a modern méréstechnika valamennyi
kihivasanak megfelelnek, a legsterilebb laboratériumoktoél kezdve a legporosabb gyartécsarnokokig.

A Hexagon strukturalt fényl szkennertechnolégia egyrészt a kivaldé minéségl mérési informéaciokat gyorsan, pontos

digitalis térhaldadatokka alakité dedikalt OptoCat szoftver platformon, illetve (az SLS SDK pluginokra tdmaszkodva)
kozvetlenul a harmadik felek altal készitett mérési szoftverekkel mikodik.

4 Manufacturing Intelligence hexagon.com



A strukturalt fényrol réviden
Hogyan mUkodik a strukturalt fényl szkennelés

A strukturalt fényl szkennelés — mas néven fehér fénnyel végzett szkennelés, kék fény( szkennelés vagy egyszerlen
optikai 3D szkennelés — egy targyak mérésére szolgalé modszer, amely nagy felbontast kamerak segitségével a fellletre
vetitett fénymintak rogzitésére és a rogzitett vetilet alakjanak elemzésére szolgal.

Kijeldlés

Egy speciélis projektor az egyedien kialakitott fénymintat vetitia mérend6 targyra. A Hexagon strukturéalt fényd
szkennelési technolégiaja olyan élvonalbeli savvetitési mintat hasznal, amelyet a leheté legpontosabb szkennelésre
terveztek.

Adatok begyiijtése

Mindegyik strukturalt fényl szkenner két digitalis kameraegységgel rendelkezik, amelyek elére meghatarozott
latoszogekben rogzitik az adott vetlletet. A teljes mérési folyamat par masodperctél néhany percig tarthat, és be is
fejezédik, amint a vizsgalt targy minden oldalarol rogzitik a képeket.

Szamitasok

A kapott képeket ezutan a térbeli képharomszogelés elve alapjan elemzik, ezaltal a mérési feliletrél rendkivil pontos
méretadatok nyerhetéek.

Avizsgalt targy egyes oldalainak beszkennelésébdl szarmazd képeket a geometria vagy a targy kornyezetében még a
mérés elétt elhelyezett segédcélpontok segitségével egymashoz igazitjak. A rendszer a kilonalld szkennelési adatokat ezt
kovetben egyetlen haromszoghaldva egyesiti.

Jegyzokonyvezés
A mérési eredményeket ezt kdvetéen a hasznalt metroldgiai szoftvercsomagon belil részletes jegyzékonyvbe foglaljak, legyen

526 akér a Hexagon dedikéalt platformjarél, akar egy harmadik féltél szarmazé vizsgalati szoftverrél, amelyhez egy dedikalt
bévitményen keresztul lehet hozzaférni.




| -

F6 eléonydk

. Rovid szkennelésiidék a gyors digitalis
vetitésnek koszonhetben

e Smart Phase Projection (intelligens
faziskivetités) a fényes vagy sotét feluletek
elékezelés nélkuli szkenneléséhez

. Gyors adatfelvételt és valtoztathatd
felbontast lehetévé tevé Smart Data
Capture (intelligens adatfelvétel)
technolégia

e Amérési eredmények szines visszavetitése

. Maximéalis alakzati pontossag nagy
felbontast kamerak révén

. Kivalo stabilitasu szkennelés

. Merev felépitésének és dupla szénszélas
vazanak koszénhetben készen all
automatizalt robotikus vizsgalatra

. Forgbdasztallal és forgdo-donthetd kiegészitd
egységekkel félautomatikus szkennelésre is
alkalmas

. Opcionalis kézi tapintd egység

. Fotogrammetriai rendszerekkel
kombinalhato



StereoScan neo

lIranyadd mérce a strukturalt fényl szkennelésben

A Hexagon strukturalt fényl szkennerei kozott zaszléshajonak szamitd StereoScan neo a kiemelkedd felbontéast és
pontossagot 6tvozi rengeteg, a szkennelési élményt javité innovativ funkciéval.

A StereoScan neo egy hihetetlenul sokoldalt optikai 3D szkennelérendszer. Az innovativ Smart Data Capture
technolégianak kdszonhetéen a rendszer minéségromlas nélkul, rendkivil nagy sebességgel képes begyljteni az
adatokat, és az aktuélis alkalmazasnak megfeleléen a felbontast is lehet valtoztatni.

A forradalmian Uj vetitési mintazatot és teljesen szines visszavetitést alkalmaz6 fejlett digitalis projektorral ellatott
StereoScan neo a valaha gyartott egyik legfejlettebb strukturalt fényl szkenner. A 16,8 megapixeles ikerkameranak és

egyértelmlen a legsokoldalibb és leghatékonyabb strukturalt fényl szkenner a piacon.

Smart Phase Projection
(intelligens fazisvetités)

A Hexagon Smart Phase Projection cstcstechnolégiat
képvisel6 savvetitési mintazatat tgy alakitottak ki, hogy
még a legnagyobb kihivast jelentd feluletek esetén is

a lehett legjobb mindéségl mérési adatokat allitsa elé.

A technolégia Gttoré moédon szakit a hagyomanyos
savvetitési technikakkal, igy a StereoScan neo igazan
kiemelked&en teljesit fényes és sotét feliletek eseténiis,
elézetes feluletkezelés nélkal

STEREOSCo N

Szines visszavetités (Variable
Light Projection — VLP)

A StereoScan neo altal alkalmazott innovativ valtoztathato
fény vetités (VLP) egy olyan adaptiv szines vetitési
technoldgia, amely révén a szkenner a szkennelési
folyamathoz szUkséges mintazatok vetitésén tulmenden
tobbre is képes. AVLP segitségével az eldallitott mérési
eredményeket azonnal vissza lehet vetiteni a mért felletre,
a CAD modelltél valo eltérések pedig egy jol attekinthetd
szintérkép megjelenitési formaban kdzvetlentla mért
feluleten lathatok.




haromdimenziés metrolégiaba
Gyors adatfelvételt és valtoztathatd
felbontast lehetévé tevé Smart Data

Capture (intelligens adatfelvétel)
technolégia

Bévithetd, moduléris rendszerkonfiguracio

Fényes és sotét feluletek elékészités
nélkili szkennelése

Mechanikai és hétani stabilitas

Kompakt és kdnny( kialakitas

Opcionalis kézi tapintd egység

Fotogrammetriai rendszerekkel
kombinalhato

Forgbasztallal és forgd-donthetd
kiegészit6 egységekkel félautomatikus
szkennelésre is alkalmas




SmartScan
Hatékony és kompakt 3D szkennelés

Fedezze fel a nagy sebességl és rendkivil magas felbontasi adatgyjtést a SmartScan érintés nélkili 3D optikai
digitalizalhatok, és nagy pontossagl haromdimenziés adatként szamos szabvanyos formatumban kozvetlenal
rendelkezésre allnak a tovabbi feldolgozasra.

Kompakt kialakitasa és kis stlya miatt ez egy teljesen mobil rendszer, amelyet még a legnagyobb kihivasokat jelenté
Gzemi korulmények kozott is lehet hasznalni. Cstcstechnologiat képviselé szénszéalas szerkezeti kialakitasanak
koszonhetden a SmartScan hdmérséklet-ingadozas esetén is rendkivil stabil és megbizhato teljesitményt nydjt.

A sokféle rendszerkonfiguraciéban megvasarolhaté, és moduléris kialakitasanak koszonhetéen teljes mértékben
bévitheté SmartScan a hatékony és kedvezd art mérési teljesitménye révén alkalmazasok és iparagak széles kore
szamara idealis valasztas. Valaszthatja a standard 5 megapixeles ikerkameraval, vagy a cslcskategoriat képviseld, 12
megapixeles ikerkameraval felszerelt valtozatot.

Smart Data Capture DPA fotogrammetria
(| ﬂte |.|.|ge ns ad atfe [Véte D Felsé kategoriaju fotogrammetriai rendszerrel

kombinalva a SmartScan lényegesen nagyobb

A Hexagon 6sszes strukturalt fényl szkennere a Smart alkatrészek digitalizalasahoz is hasznalhat6, a legkisebb
Data Capture technolégia segitségével rendkivil nagy részleteket is nagy pontossaggal rogziti a nagyméreti
sebességgel hajtja végre az adatgy(jtést, mikozben mérési térfogat teljes egészében.

meg6rzi az adatminéséget. A mérési felbontéas is
modosithatd az adott alkalmazassal kapcsolatos
igényeknek megfeleléen.




F6 elényok

Ideélis bevezetés a haromdimenzids
méréstechnikaba

Gyors adatfelvételt és valtoztathatd
felbontast lehetévé tevé Smart Data
Capture (intelligens adatfelvétel)
technolégia

Kompakt és kdnnyU kialakitas

SzUk kérnyezetekben valé alkalmazéasokhoz
ideélis, rovid munkatavolsag

Kalonbozé fix konfiguraciok sokféle mérési
feladathoz

A maximalis részletgazdagsagot szolgalo,
nagy felbontasu szenzortechnolégia

Fényes és sotét feluletek elékészités
nélkili szkennelése

Opcionalis kézi tapint6 egység

Fotogrammetriai rendszerekkel
kombinalhato

Forgbasztallal és forgd-dénthetd kiegészitd
egységekkel félautomatikus szkennelésre
is alkalmas




PrimeScan

Szkennelés egyszerlen

Az ipari alkatrészek pontos 3D digitalizalasahoz vonzo, belépd szintli megoldast kinalé PrimeScan nagy fényerét és
kivalo vetitési minéséget biztositd innovativ savvetitési technoldgian alapul.

A kompakt felépitésli egység alapterilete egy A4-es méretli papirlap méretének felel meg, a rendszer teljes sulya
pedig kevesebb mint négy kilogramm, igy a PrimeScan barhol bevethetd, ahol nagy felbontast mérésekre van szikség.
Rovid munkatavolsaganak és kis méretének kdszonhetéen a PrimeScan tokéletes megoldast kinal specialis alkalmazéasi
tertuleteken, példaul egy munkaasztalon vagy a gyartétzem nehezen hozzaférheté részein végzett szkenneléshez.

A PrimeScan nagy teljesitmény( projektora lehetévé teszi fényes és sotét feliletek el6készités nélkuli
szkennelését, a mért munkadarab kezdeti beéallitasat pedig a szkenner beépitett lézermutatoi segitik. A
kompatibilis robotok és tartozékok a kis- és nagy méretl tartomanyokban is lehetévé teszik az automatizalt mérést

és a konnyed adatgy(ljtést.

Smart Data Capture
(intelligens adatfelvétel)

A Hexagon 0sszes strukturalt fényl szkennere a Smart
Data Capture technolégia segitségével rendkivil nagy
sebességgel hajtja végre az adatgyjtést, mikdzben
meg6rzi az adatminéséget. A mérési felbontéas is
modosithatd az adott alkalmazéassal kapcsolatos
igényeknek megfeleléen.

v
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Konfiguracios lehetbségek

A PrimeScan rendszerben a szikséges felbontas és
pontossag fuggvényében kulonbozé kamerafelbontasok
és latomezdbk allnak rendelkezésre. Nyolc fix konfiguracio
rendelhetd, a felhasznalok ki tudjak valasztani az adott
mérési feladatnak megfelelé tokéletes eszkozt.
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e Specialis ,egygombos” felllet az
elbre elkészitett mérési programok
futtatasahoz

. Szoftver altal vezetett robotpozicid
I és a szkennelési Gtvonal tervezés az
intelligens folyamatautomatizacio
segitségével

. A folyamat kozben végrehajtott tervezés
jelentésen lecsokkenti az allasidét — a
szkennelési tervek létrehozasa akar
16-szor gyorsabb, mint a manuéalis
programozasU rendszereknél

.« Azinteraktiv mod segitségével mar 354 : [
létez6 programokhoz is hozza lehet adni |
pozicidkat, illetve médositani lehet 6ket :

. Avizsgalati makré funkcid segitségével a ;
fellleti és elemekhez tartozé méréseket " - :

egyetlen programba lehet integralni o : A

. Manuélis tanitémodul haladé felhasznaldk
szamara

*  Vizsgalati jegyz6konyvek attekintése

kozvetlentl a gyartétizemben

. Mérések és jegyzékonyvek feltoltése
LAN halézaton keresztiul a konnyen
hozzaférhet6, megosztott konyvtarakba

. HiRes a StereoScan neo R16.2 alapjan és
Efficient a PrimeScan R5 alapjan



Partinspect

Fejlett automatizacio, egyszerien

strukturalt fényl szkennert és egy hatékony robotkart egyesitd Partinspect segitségével olyan mérési cellak hozhatok
létre, amelyek leegyszerUsitik és felgyorsitjak az ismétlédé mérési feladatok végrehajtasat. A szkennelési folyamat
automatizalt tervezése és a manuélis finomhangoléas egyedi kombinacidja paratlan rugalmasséagot kinal a felhasznalok
szamara, és mindezt egy kdnnyen hasznéalhaté kioszkinterfész tamogatja, amellyel a cellat egyszerlen, kozvetlenil a
gyartécsarnokbol lehet vezérelni.

A Partinspect révén a projektek tervezése és végrehajtasa nem igényli a robotok betanitaséaval kapcsolatos
magasabb szintl szakértelmet, ezaltal egyszerlibbé valik az automatizalas, és ehhez csak minimélis szint(
amelyek minimalis szakértelem és raforditott energia mellett hozzéak el a létfontossagu vizsgéalati folyamatokat az
intelligens gyéartas vilagaba.

OfflineProgramming ScanControl

A Partinspect OfflineProgramming szoftver révén a A gyartécsarnokban végzett méréseket a
mérések elékészitésével kapcsolatos funkciok széles kore  kioszkrendszer(l érintéképernyds interfészen keresztl
véalik elérhetévé egy kdnnyen elsajatithato kezeldi felilet elérhetd Partinspect ScanControl szoftver vezérli. A

segitségével. A rendszer tehermentesiti a gyartdlizemi felhasznalé igy kivalaszthatja és futtathatja az elére
felhasznaldkat a robotok betanitasahoz szikséges meghatarozott mérési programokat, ami azt jelenti,
Osszetett feladatoktol, ugyanakkor a halado felhasznalok  hogy egy atlagos felhasznalonak egyaltalan nem kell
szamara felkinal egy intelligens vezetési folyamatot. kezelnie a robotok betanitasat végzé panelt.

A haladé felhasznaldok a ScanControl manualis betanité
modulja segitségével kozvetlentul modosithatjak az
elére meghatarozott mérési terveket, egyszer(ivé valik a
programok finomhangolasa, ezéltal a mérés mar elsére is
pontos és hianytalan eredményekkel tud szolgalni.
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Partinspect konfiguraciok
Fejlett automatizacio, egyszerlen

A Partlnspect két kilonféle Hexagon strukturalt fény( szkenner tipusra épulé kulcsrakész cella konfiguraciéban
allrendelkezésre. Alapkiszerelésben mindegyik cella kioszkrendszerU érintéképernyds kezeldi felllettel, és tobb,
klimaszabalyozast szolgald szenzorral rendelkezik.

Partinspect L HiRes

A kulcsrakész Partinspect cellak zaszléshajoja a Partinspect L HiRes, a StereoScan neo R16.2 nagy felbontésu
szenzoréaval és digitalis projektoraval. A felnasznald az adott igényeknek megfeleléen kivalaszthatja a harom latémez6
opci6 valamelyikét, igy a kis- és nagyméretl alkatrészek mérését egyetlen rendszerrel lehet elvégezni. Az X,Y iranyl 55
mikronos felbontéasa és 10 mikron alatti szkennelési bizonytalansaga azt jelenti, hogy a HiRes rendszer az automatizalt
strukturalt fényl szkennelési megoldéasok cstcsan helyezkedik el.

Partinspect L Efficient

6sszes olyan szoftverfunkciot, ami a munkadarabok feliletének nagy pontossagi (20 mikron alatti bizonytalansag),
automatizalt 3D méréséhez szikséges. A rendszert két latdmezé-opcidval lehet megvasarolni (kis- vagy nagy méretd
alkatrészekhez).

Partlnspect custom

Egyedi automatizalasi igények esetén a halad6 felhasznalék a Partinspect ScanControl szoftver manuélis
tanitomoduljaval testreszabott Partinspect konfiguraciot hozhatnak létre. Egy tapasztalt integrator segitségével a
felhasznaldék az adott igényekhez szabott automatizalt strukturalt fényl vizsgalati rendszert alakithatnak ki.




Egyszerii automatizalas

pe s P e V4 , .
Forgbasztalok és forgd-donthetd egységek a teljes
mérési hatékonysaghoz
A komplex, teljesen robotikus alapl automatizalt megoldasok alternativajaként egy strukturalt fényl szkennert
forgdasztallal vagy forg6-dontheté egységgel lehet kombinalni. Ezek a termelékenységet fokozé kiegésziték lehetévé
teszik a szkenner szaméra, hogy Ujrapozicionalas nélkulis minden oldalrél hozzaférjen a mért munkadarabhoz - igy a
munkadarab 6sszes relevans teriletét a lehetd legkevesebb egyedi felvétellel lehet feltérképezni.

+ Kis- és kdzepes méretli alkatrészek félautomatikus, rendkivil pontos vizsgalata és digitalizalasa.

+ Anagyfokl ismétlési pontossagnak koszonhetéen hasznosan reprodukéalhaté folyamatot lehet létrehozni.
« Arobotizalt automatikus rendszerek koltséghatékony és rugalmas alternativéja.
+ Minimalis képzésiigényl, hordozhat6 rendszer.

+ Ateljesen automatizalt rendszerekhez képest jelentésen alacsonyabb karbantartasi
koltségek.
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A DPA sorozat

A gyartécsarnokban torténd mérések esetében fontos, hogy a mérési folyamat egyszer( legyen, és amennyire
lehetséges, kizarja a felhasznaléi hibak lehet6ségét és az ipari kornyezet veszélyeit.

A DPA sorozat fotogrammetria rendszereit ezért gy tervezték, hogy minden helyzetben tudjak biztositani a
felhasznalébarat mérést és adatfeldolgozast. A DPA sorozat rendszere egyetlen kézi kamerabol, és az azt célzottan
tamogatoé szoftverplatformbol all, ezért ez a vilag egyik legjobban hordozhaté mérési rendszere, mikdzben

kompromisszumok nélkul, metroldgiai pontossagl méréseket képes elvégezni olyan nagy sebességgel, ami altal javitja a
termelékenységet.

A DPA sorozat rendszere harom kulonb6zd konfiguracidban érheté el, igy a felhasznalé a sajat alkalmazasiigényeinez

igazithatja a felhasznalast. Mindegyik rendszer ugyanazt a fejlett DPA Pilot szoftverplatformot hasznalja — ezen alapul a
DPA sorozat piacvezeté mérési funkcionalitasa.

DPA Industrial DPA Professional DPA Entry
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A fotogrammetriarél réoviden
Hogyan mUkodik a digitalis fotogrammetriai elemzés?

A DPA sorozat rendszere hordozhatd 3D mérési eszkozokbél all, amelyek egy nagy felbontasu digitélis kamerat
hasznéalnak az adatgy(jtéshez. Az eszkdzok a digitélis fotogrammetrikus elemzés elvén alapulnak. A fotogrammetriai
rendszerrel végzett mérések a kdvetkezé négy kulcsfontossagu lépést foglaljak magukban.

Teljesen automatizalt munkafolyamat

Adatok
begyiijtése

Kijelolés Szamitasok Jegyzékonyvezés

EaddGADERS LetGan@Ts% 4%
b«

Kijelolés
Egy munkadarab mérése gy kezd6dik, hogy kijeldlnek rajta célpontokat. A rejtett pontok vagy alakzatok, példaul
furatok vagy élek lefedettségét a megfelelé adapterek biztositjak.

Adatok begyiijtése

A munkadarabot ezutan lefényképezik szamos kilonbozé nézdépontbdl, Ggy, hogy a célpontok mindig a latdémezbben
legyenek, amelyek pedig atfedésben legyenek egymassal az egyes felvételeken.

Szamitasok

Az elkészilt képeket az adatgyljtéssel egyidejlileg (online feldolgozéas), vagy azutan (offline feldolgozéas) dolgozzak fel
olyan fotogrammetriai célszoftverrel, mint példaul a DPA Pilot. A szoftver automatikusan kiszamitja az 6sszes célzott
pont haromdimenziés koordinatajat.

A szamitas a térbeli képi haromszogelés elvén alapul, és teljesen automatizalt. Az integralt egyidejl kalibracios eljarast
alkalmaz6 szoftverrel a legmagasabb szintl pontossag érhetd el a helyszini mérési folyamat soran.

Jegyzokonyvezés

A 3D koordinatakon tulmendéen a kivald minéségl DPA Pilot fotogrammetriai szoftver az eredmények statisztikai
elemzését is képes elvégezni, adott pontossagi informéaciot kozolve minden egyes koordinatahoz. Igy azonnal ki lehet
értékelni a mérés pontossagat. A DPA Pilot ezenkivul mélyen integrélva van a legjobb szoftvercsomagokba, és lehetévé
teszi a szamitasi lépések és a haladd elemzések teljes automatizalasat.
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F6 elonydk

Csucskategoriaju ipari szenzor — 50,6
megapixel

10 mikronon beluli bizonytalansag

Strapabiré burkolat, kelléen erés védelem

Kivetitett lézeres minta jelzi a latémez6t a
konnyl kezeléshez

Beépitett, nagy sebességli WiFi kapcsolat

Nagy kapacitast akkumulator - tébb,
mint 5 000 felvételhez

Tavvezérlés funkcid

Az egyszerUsitett vezérlés minimalisra
csokkenti a mérési feladatok kdozben
esetlegesen bekdvetkezd kezelési hibak
el6fordulasat

Mérési célpontok, adapterek és mértékek
teljes skéalaja

Modern, egyszerlien hasznalhato felulet a
fébb méréstechnikai szoftvercsomagokhoz




DPA Industrial

Gyartocsarnoki korulményekhez tervezett,
csucsmindségl fotogrammetria

A DPA Industrial a felsé kategorias fotogrammetriai rendszertink. A rendszer alapjat egy kilonlegesen strapabird
kialakitasu, digitalis kameraegység, a C1 kamera alkotja. A DPA Industrial akar a csarnokban, akéar kultéren is tokéletes
megoldast kinal a mérési feladatok gyors és konnyU elvégzéséhez.

A leegyszer(sitett folyamatban a felhasznalénak csak a latémezd beéallitdsaval és a felvételek elkészitésével kell
torédnie, az 6sszes egyéb beallitasi és feldolgozasi feladatot a hattérben a DPA Pilot szoftverplatform végzi el.
Mér&szoban kivili mérések esetén specialis eszkozokre van szikség, amelyek képesek minimalisra csokkenteni a
mérési eredmények lehetséges hibait. A DPA Industrial és a C1 kamera pontosan erre képes — kdnnyen kezelhetd,

cslcskategoriaju ipari méréstechnikéat képviselnek.

Massziv védelem

A C1kamera egy IP51védelmi osztalyd hazban kapott
helyet, amely ideéalis a kihivasokkal teli kornyezetekben
valé hasznalatra, ahol a metrolégiai eszkdzoket egyre
gyakrabban alkalmazzak, és ahol a fotogrammetria mint
mérési megoldas kivaléan alkalmazhaté.

Egyszerl Uzemeltetés

A Clkamera egység egyedi, egyszerlsitett vezérlését
Ggy tervezték, hogy a mérési feladatok soran
minimélisra csokkentse a kezeléi hibak lehetéségét.
Mivel a mérési folyamat soran nincs sziikség bonyolult
beallitasokra a helyszinen, ez egyszer( fényképezési
gyakorlatta teszi a fotogrammetriat, melyhez minimélis
képzés szlkséges.
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DPA Professional

A cslicsmindségl fotogrammetria altalanos eszkoze

A DPA Professional csicsminéségli fotogrammetria rendszert olyan méréstechnikai szakemberek szamara fejlesztettik
ki, akik alaposan ismerik a fotogrammetriaval kapcsolatos technikéakat, és képesek a mérés minden aspektusat ¢nalléan

elvégezni.

A DPA Professional az ideélis megoldas a méréseket tiszta és biztonsagos kornyezetben végz6 gyakorlott, magas szintd
felhasznalok szamara, akik ezéltal a kategoriajan belul a legjobb mérési eredményeket nydjté DPA Pilot eszkdzt tudjak

hasznalni.

+ 10 mikronon beluli bizonytalansag
« Valamennyi kamerabeallitas teljes iranyitasa kozvetlentl a végfelhasznald kezében
« Opcionélis tavvezérlési funkciod

Opcionalis nagy sebességl WiFi-kapcsolat

Mérési célpontok, adapterek és mértékek kiterjedt skalaja

« Modern, egyszerlien hasznéalhaté feltlet a fébb méréstechnikai szoftvercsomagokhoz
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DPA Entry

Belépd szintl fotogrammetria

A DPA Entry olyan felhasznalék szamara készdlt, akik valamilyen kihivast jelentd ipari kdrnyezetben dolgoznak, de ott
inkébb egy szokéasos digitalis kamera beszerzése szamit racionéalisabb beruhazasnak.

A DPA Pilot szoftver platformon alapulé DPA Entry kivald mérési eredményeket biztosit a kamera funkcidinak

kezelésében jartas felhasznalok szamara.
« Kdzépkategoriaju szenzoregység
« 15 mikronon bellli bizonytalansag

- Valamennyi kamerabeéllités teljes iranyitasa kdzvetlenul a végfelhasznald kezében

Mérési célpontok és mértékek alapszintl elérhetésége

Modern, egyszerlen hasznalhato felllet a fébb méréstechnikai szoftvercsomagokhoz




F6 elonydk

Nagy felbontast, 8 megapixeles kamerak
alegnagyobb pontossagért a teljes
mérési térfogatban

Rendkivul stabil szénszalas vaz integralt
rezgéscsillapitoval a kamerak fuggéleges
vagy vizszintes helyzetben torténé
felszereléséhez

Személyre szabhatoé mérési térfogat
a kameréak rugalmas szaméanak
készonhetben

Egyidejlleg tetszéleges szamu mérési
pontot és objektuminformaciot biztosit
(38D és 6DoF)

Az egy id6ben torténd tobb pont- és
adaptermérés lehetévé teszi az 6sszetett
szerelési folyamatok nyomon kovetését

Aflggbleges vagy horizontalis
konfiguracio lehetévé teszi a megfeleld
ralatast és a rugalmas helykihasznalast

Kompatibilis a vezeték nélkuli kézi
MI.Probe tapintéval a kamerak
latoterében takart tertletek méréséhez

A célpontok lehetévé teszik a folyamatos
ismételt ellenérzéseket a bazisbemérés
miatti megszakitas nélkal

Az egyedi adapterek az egyedi
alkalmazéasokhoz segitik a beallitasi és
ellenérzési feladatok felgyorsitasat

Alkalmazhato kihivast jelent és durva
kornyezeti feltételek mellett végzett
mérésekhez kozvetlenul a gyartasi

terlleteken beltl




3D Aréna

Egyedi, dinamikus, automatizalt fotogrammetriai

rendszerek

A 3D Aréna egy rugalmas, tobbkameréas fotogrammetriai mérési rendszer, amely példatlan szabadsagot biztosit a
felhasznalok szaméara a mérési tertlettk kialakitasa és a pozicié meghatéarozasi adatok rogzitése tekintetében egyarant.

A nagy felbontast kamerak megfelelé pozicidja, amelyet egy rendkivul stabil szénszalas vaz tart, folyamatos él6
képet rogzit az adott kijelolt mérési objektumrol. Minden mérés automatikusan a targy koordinata-rendszerében
kerul feldolgozasra, és a 3D Aréna mindig tudja, hogy a targy, valamint a munkaeszk6zdk és a vizsgaldeszkdzok hol

helyezkednek el ebben a koordinata-rendszerben.

Rugalmas méretezhetfség

A 3D Aréna kialakitasadbo6l adéddan személyre szabhato,
arendszerbe integralt kamerék szaméanak nincs elméleti
korlatja. A tipikus 16 kameréas rendszer mennyezetre
szerelhetd, lehet6vé téve a 6 x 8 méteres térben torténd
ellenérzést és illesztést, vagy a 4 kameras rendszer
fuggblegesen felszerelhetd az egy négyzetméteres vazra
egyetlen alkatrész dinamikus illesztéséhez.

Sokoldald alkalmazasi
lehetdségek

Atelepitett 3D Aréna rendszer rendkivul sokoldald,
hiszen lehetévé teszi a tapintdval torténd mérést,

a szerszamkovetést, a 3D és 6DoF pozicionalast és
illesztést, valamint a deforméaciokdvetést. A rendszer él6,
dinamikus referenciamérési képessége lehetdvé teszia
felhasznalok szaméara, hogy elhagyjak a mérési objektum
merev rogzitését, lehetdévé téve a mozgathatéd objektumok
mérését a pontossag csokkenése nélkul.
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Automatizalt
fotogrammetria-
integracio

A DPA fotogrammetriai sorozat részét képezé DPA Online egy
kiegészité fotogrammetriai modul a Partinspect L cellak szamara.
Egy nagy felbontast kamerat szerelnek a szkennerre vagy az ala,
hogy a kamera a nagy és/vagy komplex alkatrészek globalis beallitasi
pontossagéat szolgald referenciakeretet hozzon létre.

+ Stabilizalja a mérési folyamatot és szavatolja a mérési
pontossagot a teljes mérési tartomanyon belul

+ A megoldas 50 mikronon beuli bizonytalansagot ad az egész
mérési tartomanyban

« Nehezen mérhetd, lemezszerU, vékony vagy nagyon nagy méret(
alkatrészek méréséhez lett kifejlesztve

+ Afotogrammetriat teljesen a Partinspect mérési projektek
munkamenetébe integraltak

+ Tartalmazza a fotogrammetridhoz optimalizalt robotprogramokat
mindegyik Partinspect L konfiguraciohoz

+ Elérhet6 az 6sszes Partinspect L konfiguraciéhoz, akar a kezdeti
telepitéskor, akar késdbbi bdvitményként

A fotogrammetria és a strukturalt
fény talalkozasa

A vezetd szkennelési és fotogrammetriai technoldgia kombinacidja olyan egyedulalld megoldast alkot, amellyel meg
lehet valdsitani a nagy méretl munkadarabok nagy pontossagl haromdimenziés digitalizalasat.

A Hexagon strukturalt fényl szkenner altal egyetlen szkenneléssel rogzitett mérési térfogat néhany millimétertél kb.
egy méterig terjed. E technolégia és a fotogrammetriai rendszer kombinaciéja lényegesen nagyobb felliletek felvételét
is lehetbvé teszi, a lehetd legnagyobb részletgazdagsag mellett. A technoldgiak kombinacidja sokkal megbizhatobb és
pontosabb globalis értékeket allit el a munkadarab koordinata-rendszerében, és nagyobb mérési térfogat esetén is
lehetévé teszi a pontos méréseket.

« Célpontokat hasznalnak az objektumon évé referenciapontok jelolésére

- Eztkovetden egy digitalis kamera fényképeket készit kilonboz6 iranyokbol és szogekbdl

+ Ezekbdlaz adatokbol egy pontfelh6 hozhato létre, amely referenciarendszerként hasznéalhaté

« Astrukturalt fényl szkenner hajtja végre az egyes fellleti szkenneléseket

« Az adatokat ezutan a referenciarendszerbe igazitjak
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A fotogrammetria és
a hordozhato mérokar talalkozasa

A fotogrammetriai technolégia és a 3D lézerszkennerrel felszerelt hordozhaté mérékar kombinacidja lehetévé teszi,
hogy a kar és a szkenner nagyobb mérési tertleteket fedjen le anélkul, hogy csokkenne a mérési pontossag.

A Hexagon Absolute Arm altal egyetlen szkenneléssel rogzitett mérési térfogat maximalis &tmérdje 4,5 méter. A
fotogrammetriai rendszer hozzaadésa lehetévé teszi, hogy nagyobb tertletet fedjenek le a kar Ujrapozicionaléasaval egy
sor poziciévaltas révén, a fotogrammetriai rendszer pedig globalis referenciarendszerként mikodik, amely 6sszekoti a
kar altal szolgéaltatott tobb koordinata-rendszert.

+ Az Absolute Arm eszkdzzel és a DPA sorozat kamerdjaval egyarant mérheté célpontok a targyon évé
referenciapontok jelzésére szolgalnak

« Ezt kovetben a DPA sorozat egyik digitalis kameraja fényképeket készit kilonbozé iranyokbol és szogekbdl

« Ezekbdlaz adatokboél egy pontfelhé hozhato létre, amely referenciarendszerként hasznalhato

+ Amértobjektum terlleteit egy karra szerelt 3D ézerszkenner szkenneli

« Az adatokat ezutan a referenciarendszerhez illesztik

A fotogrammetria és a
lézertracker talalkozasa

A 3D Arénarendkivul személyre szabhato jellege lehetévé teszi, hogy nagy integralt mérési és illesztési rendszerekben,
példaul a szélenergiai rendszer épitésénél és dsszeszerelésénél lézertrackerrel egyltt hasznaljak.

Ez a fajta méréstechnikai tamogatasu szerel6rendszer nagy termelékenységnovekedést képes elérni, ha specialisan
kialakitott automatizalési és ellenérzési rendszerrel egyutt hasznaljak.

« Arogzitett, széles latoszogl lézertracker célpontok felhasznalhaték egy olyan koordinata-rendszer bevezetésére,
amelyen belul hivatkozni lehet a fotogrammetriai eredményekre

« Akalibrélas automatizalhaté egyedi robot- és forgbasztal-alapl rendszer segitségével

« A 3D Aréna koncepcié rugalmasséaga azt jelenti, hogy nincs korlatozva a munkadarab
mérete

+ A3D Arénadinamikus referencia-meghatarozasi képessége
altal biztositott él6 eredmények ideélisak az 6sszeszerelési
ésillesztési feladatokhoz



OptoCat szoftver

Dedikalt szkennelési
szoftvermegoldas

m olejo eejojo mel (!
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Kezdve a haromdimenzids szkennerkalibralastol és az adatfelvételtél a mérési adatok utdfeldolgozasaig és
kiértékeléséig, az OptoCat szoftver mindenrél gondoskodik, amire a haromdimenzids feluletdigitalizalashoz szikség
lehet. A kulonféle méréstechnikai funkcidkat felvonultatd, innovativ OptoCat moduléris szoftvercsomag segitségével a
felhasznaldk kialakithatjak az adott mérési feladatok igényeinek legjobban megfeleld sajat konfiguracios beallitast.

Arendszer a kulonalld szkennelési adatokat a szoftverben automatikusan igazitja és egyesiti, a fotogrammetriai
célpontok meglététdl fuggetlendl. A program intelligens algoritmusokat hasznéal a szkennelt objektum geometriai
jellemzd&inek kiértékelésére, ami szikségtelenné teszi az egyes szkennelési lépések manualis egymashoz igazitasat.

Abeépitett OptoCat funkcidk egyszerlbbé teszik a beolvasott haromdimenzids adatok utofeldolgozasat, beleértve az olyan
funkcidokat, mint a halok simitésa, tomoritése és optimalizalésa, a textlraképzés és az adatexportélas. Az optimalizalt,
interaktiv és/vagy automatizalt kiértékelés érdekében a program a sajat mérésen és kiértékelésen tilmendéen opcionéalisan
0sszekdthetd szamos, harmadik fél altal készitett vezetd mérési szoftver-platformmal. A mérési eredmények kdzvetlentl,
vagy importalt CAD-adatokkal 6sszehasonlithatok. A szoftver kilonbzd funkcidkat kinal adatelemzési, élmeghatarozasi és
egyéb utéfeldolgozasi lépésekhez. A szkennelési adatok szamos formatumban exportalhatok tovabbi feldolgozashoz.

OptoCat modulok

Standard modulok

Kalibréalas

Kontdrillesztés (Contour Matching)
Célpontillesztés (Target Matching)
Félautomatikus szkennelés

Adatfeldolgozas

Alapveté vizsgalati funkciok

A szkenner kalibralésa hitelesitett referencia segitségével.

A kulonalld szkennelési adatok egyméashoz igazitdsa az objektum geometridja alapjan.

A kulonalldo szkennelési adatok egyméashoz igazitadsa célponttal, fotogrammetriaval vagy anélkil.
Forgdasztallal vagy forgd és donthetd egységgel.

Rések kitoltése, tomorités, szlirés.

Alapvet6 adatelemzési és adat-6sszehasonlitasi funkciok. Kulonbozé illesztési stratégidk: automatikus és

kézi el6zetes illesztés; alakillesztés a Best-Fit lehet&séggel; Best-Fitillesztés referenciapontokkal; 3-2-1;
sik-egyenes-pont.

Kiegészité6 modulok

Kulsé referenciahoz igazitas (DPA
kiegészit6)

MI.Probing (kézi tapinté eszkoz)
Adatok importéalasa CAD fajlokbol
Visszavetités

TextUratérképezés

Fotogrammetriai eljaras a célpontok pontos felismeréséhez és
elére meghatérozott referencia-pontfelhék segitségével torténd beigazitashoz.

MI.Probe mini tapintéval végzett mérésekhez, MI.Probe kiegészitékkel.
Tamogatott CAD import formatumok: STEP, IGES, Catia V4, V5, V6.
Avizsgalati eredmények és informéciok szines visszavetitése a mért objektumra a StereoScan neo-val.

Az objektum texturajanak (szin és minta) felvétele és atvitele annak szkennelt haromdimenziés adataira.

Egyéb funkciok

+ Adatimportalas: STL, PLY, CTR, IGES | IGS, STEP | STP, PRT, MODEL, VDA, OBJ, ASCII | ASC, SDF
 Adatexportéalas: STL, PLY, CTR, OBJ, ASCII | ASC, SDF

« Vizsgalati funkciok, szintérképes megjelenités, illesztés és 6sszehasonlitas kulonbdzé standard alakzatokkal

(példaul sik, henger, gomb)

« Szerkesztés: tobbszoros metszések, tavolsagok, szogek

« Kilonbozs felhasznaldi szintek valaszthatok

+ PC-DMIS, Inspire, REcreate, PolyWorks® és Geomagic Control X interfész az automatikus vizsgéalatokhoz

« AVISI Reverse és a Geomagic Design X interfész visszamodellezéshez (Reverse Engineering)
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SLS pluginok

Meély integracié harmadik felek

altal készitett platformokba

Strukturalt fényl szkenner szoftverfejleszté csomagot (SDK)

dolgoztunk ki annak érdekében, hogy a Hexagon strukturalt fény
szkennerek kulcsfontossagu funkcionalitasat mélyen lehessen
integréalni a harmadik felek vezeté mérési szoftver-platformjaiba.

Az SDK kiadaséanak els6 eredményeként megjelent az SLS-PW
Plug-in, az Innovmetric véallalattal egytttmikodésben a PolyWorks
szoftver szaméara készult bévitmény. Ezt kovetden egyenértékl
pluginok kerultek kifejlesztésre a Geomagic ControlX és a Geomagic

DesignX szamara.

Ezen bévitmények segitségével a felnasznalok egyetlen

szoftverkoérnyezetben optimalizalhatjak szkennelési és vizsgélati
munkafolyamataikat, ami egyértelmuen javitja a termelékenységet.

Az egyetlen platformroél torténé hasznalat hatékonyabb
munkafolyamatot eredményez, nem kell a mérési adatokat
kulonb6zé programok kozott exportéalni és importalni, ezaltal

lecsokken a vizsgalathoz szikséges id6 és a képzésre is kevesebb

er6forrast kell biztositani.
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Alkalmazasok

A Hexagon fotogrammetria és a strukturalt fény(
rendszerek az alkalmazasok széles koréhez hasznalhatok

Min6ségbiztositas

Reverse engineering

Korkorosség ellenérzése

Deforméacioelemzés
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Fémlemezek ellenérzése

Befogokészilék ellendrzése

Tolerancia elemzése

Gépalkatrész
mérése

CAD 6sszehasonlitas

Alkatrészillesztés

Referenciaadatok méas
meérési rendszerek szamara
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Tartozékok

Hozza ki a legtobbet a fotogrammetriabdl és a
strukturalt fényl rendszerekbél

« Forgbasztal

« Forgd és donthetd egység
» 3D szkennelballomas

« Szkennelbasztal

« Allvanyok

« Haromlabu allvanyok

» Befogokészulék-készlet
« Célpontok

« Mértékrudak

« Mérték keresztek

. lgluk

» Adapterkockak

« Szdgadapterek

« Szallitérekeszek

0000000000000
oooofo c ofooco
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Az innovacio valéban végponttél vegpontig tarté megkozelitése vezérli a Hexagont, igy a
fotogrammetriai és a strukturéalt fényl termékekhez készult tartozékok széles valasztékat
kinalja, melyek a hozzaadott funkcionalitastol kezdve a termelékenység ndveléséig minden igényt
kielégitenek.

A Hexagon Manufacturing Intelligence webaruhéaza gordulékeny keresést, megrendelést és
kiszallitasi szolgaltatast kinal a tartozékok és potalkatrészek széles skaldjahoz a vilag szamos
orszagaban.

=]z s [m]
Akér csak egy-egy terméket venne, vagy nagyobb tételben vasarolna, a shop.hexagonmi. ‘-'-LEEII - ;:-
com segitségével gyorsan és faradsag nélkul szerezheti be a szlikséges méréstechnikai 5}:_ ) E w2EEgETE
berendezéseket. i; '_ — ;:::,'1'
L E-q_i-: s
Kérjuk, hogy a Hexagon termékekkel vagy tartozékokkal kapcsolatos kérdéseivel forduljon egy :l Eg': l:::'g! u
hivatalos helyi értékesitési képvisel6hoz, aki irdanymutatéast és segitséget nyljt a megfeleld
vaséarlasi dontés meghozatalahoz. webaruhazunkba
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Pontossag

A pontossag meghatarozasa

Alapvetden fontos, hogy a strukturalt fényUl szkennerek tekintetében megallapitott pontossag megbizhaté legyen. Ezért
ellenérizzik mindegyik szkenneriinket az altalunk kidolgozott szkenneralkalmassagi vizsgalat (Scanner Acceptance Test)
alapjan. AVDI/VDE 2634. iranyelv 3. része alapjan kidolgozott alkalmassagi vizsgalat négy egyértelml minéségi paramétert
alkalmaz annak érdekében, hogy a felhasznalok teljesen biztosak lehessenek a Hexagon strukturalt fényl szkennereiben.

GOmb tavolsag hiba [SD]

?A‘? Globalis minéségi paraméter. A kalibralt

Hosszmérési hiba [E]

Globélis minéségi paraméter. A
kozéptengelyhez legkdzelebb 1&vd pontok
eltérése.

tavolsag és azillesztett gombok
tavolsaganak eltérése.

Méret mérési hiba [PS]

Lokalis min6ségi paraméter. Az illesztett
gomb sugara és a kalibralt sugar kozotti
eltérés.

Alak mérési hiba [PF]

Lokalis mindségi paraméter. A kalibralt és
azillesztett gdmbok kozotti alakeltérés.

DAkkS-akkreditacio

A Hexagon fotogrammetriai megoldasait a DIN EN ISO/IEC 17025:2018 szabvéany szerint, DAkkS-tanusitvannyal
rendelkezé kalibralé laboratériumban gyéartjak és akkreditaljak. Ez lehetévé teszi, hogy a DPA sorozat termékei kérésre
DAkkS-tanusitvannyal keriljenek leszéllitasra. A DAkkS-akkreditacié azt jelenti, hogy a kalibralasi médszereket, a
szolgaltatasokat és a rendszerpontossagot egy megbizhaté, fuggetlen intézmény igazolja.
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Miszaki specifikaciok

Szkennerkonfiguraciok

Kameraszenzor

Kamera felbontasa

Vetitéegység

Fényforras

Legrovidebb mérési
id6

Uzemi hémérséklet

A szenzor tomege

Aramellatas

Vezérléegység

Operéaciés rendszer

Tapintéval torténé
mérés

SmartScan SmartScan PrimeScan PrimeScan
StereoScan neo R16.2 R5 R12 R5 RS
) o Monokrém Monokrém Monokrém, Monokrém,
Monokrém, CMOS, 4/3 CMOS, 2/3" CMOS, 11" CMOS 2/3" ceo T
16,8 MP 5,0 MP 12,0 MP 5,0 MP 8,0 MP
5472 x 3084 2448 x 2048 4112 x 3008 2448 x 2048 3264 x 2448
Digitéalis projektor Miniatlr vetitési technika
3x100 W nagy fényerejli LED . .
(piros + z51d + kek) 100 W nagy fényereji LED (kék)
1s

0°C és+50 °C kozotti kornyezeti hémérséklet (paralecsapddas nélkul)

12 kg" 4 kg 3,8 kg
Belsd, AC 110/230 V, 50-60 Hz, 600 W Kuls6, AC110/230V, 50-60 Hz, 150 W
Integralt, USB 3.0 Kilsé, USB 2.0 Integralt, USB 3.0

Windows 10, 64 bites

Kompatibilis az MI.Probe mini eszkdzzel
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Meérési specifikaciok
StereoScan neo R16.2

R16.2 modellek

Haromszogelési szog: 30°

Kiilsé kamerapozicié Alap hossza: 450 mm
Munkatavolsag: 840 mm

Latomez6 @ L-350mm L-500 mm L -850 mm L -1000 mm
Latémez6 mérete @ 295 x 165 mm 445 x 2556 mm 730 x 440 mm 890 x 545 mm
Mérési mélység @ 176 mm 250 mm 420 mm 500 mm

X, Y felbontas @ 55 um 83 um 143 um 180 um
Gomb tavolsag hiba 10 pm 16 um 30 um 32 pum
Hosszmérésihiba 20 um 28 um 60 um 64 um

Méret mérési hiba 6 um 12 um 16 um 18 um

Alak mérésihiba 7 um 12 um 16 um 18 um

Haromszogelési szog: 30°

Belsé kamerapozicio Alap hossza: 150 mm
Munkatavolsag: 350 mm

Latomezs @ S-75mm S-1256mm S-200mm
Latémez6 mérete @ 70 x 40 mm 105 x 60 mm 170 x 110 mm
Mérési mélység @ 36 mm 54 mm 100 mm

X, Y felbontas 12 um 19um 33 um
Gomb tavolsag hiba 5um 7 um 8 um
Hosszmérési hiba 10 um 15 um 18 um
Méret mérési hiba 6 um 7 um 6 um

Alak mérési hiba 5um 6 um 7 um

Valamennyi StereoScan neo és SmartScan latomez6 (FOV) ugyanazon alapvetd részegységekkel valosithatd meg, vagyis ugyanazon rendszeralappal, kamerakkal és kivetits egységgel;
mindossze az objektivek (és sziikség szerint a CRP alapzat) cseréjével. A szabvanyos mérési tartomanyok beéallitasanak és kalibralasanak egyszer(ibbé tétele érdekében csak az egyes
latomez6khoz egyedileg elékészitett és ellendrzott lencsekészletekkel kertlnek leszallitasra. A lencsék a rekeszérték és a fokusz tekintetében elére meghatarozott gyari beallitassal
kerllnek leszallitasra, amelyek az adott latdmez&hdz optimalizaltak, és nem igényelnek felhasznaléi médositast.




Meérési specifikaciok
SmartScan

R5 modellek

Haromszogelési szog: 27°

Alap hossza: 470 mm
Munkatavolsag: 1000 mm

Latomez6 @ M =125 mm M -200 mm M - 500 mm M -850 mm
Latémez6 mérete @ 105 x 85 mm 160 x 130 mm 380 x 310 mm 650 x 565 mm
Mérési mélység @ 66 mm 100 mm 244 mm 420 mm
X, Y felbontas @ 43 um 64 um 153 um 266 um
Gomb tavolsag hiba 10 um 1M um 22 um 44 um
Hosszmérési hiba 20 um 22 um 44 um 88 um
Méret mérésihiba 7 um 9um 1T um 22 um
Alak mérési hiba 7 um 8 um Mum 22 um
Haromszogelési sz6g: 30° Haromszogelési szog: 20°
Alap hossza: 240 mm Alap hossza: 470 mm
Munkatavolsag: 370 mm Munkatavolsag: 1500 mm
Latomezé O S-60mm S-125mm L-750 mm L -1550 mm
Latomez6é mérete @ 50 x40 mm 100 x 80 mm 560 x 470 mm 1200 x 750 mm
Mérési mélység © 30 mm 60 mm 360 mm 750 mm
X, Y felbontas @ 20 um 40 um 230 um 485 um
GoOmb tavolsag hiba 5um 7 um 61um 220 um
Hosszmérésihiba 10 um 14 um 122 um 440 um
Méret mérésihiba 6 um 7 um 31um 110 pum
Alak mérési hiba 5um 7 um 3Tum 110 um
R12 modellek

Haromszogelési szog: 27°

Alap hossza: 470 mm
Munkatavolsag: 1000 mm

Latomez6 @ M =350 mm M =450 mm M =750 mm M =1000 mm
Latomez6 mérete @ 285 x 205 mm 380x 275 mm 590 x 435 mm 825 x 630 mm
Mérési mélység © 180 mm 240 mm 370 mm 500 mm

X, Y felbontas @ 69 um 92 um 143 um 207 um

Gomb tavolsag hiba 16 um 20 um 30 um 44 uym
Hosszmérésihiba 36 um 40 um 60 pm 88 um

Méret mérési hiba 9 um 10 um 15 um 22 um

Alak mérésihiba 9um 10 um 15 um 22 um

Haromszogelési szog: 29°

Alap hossza: 260 mm
Munkatavolsag: 500 mm

Latomez6 @ SL-90 mm SL-200 mm SL-300 mm SL-500mm
Latomezé mérete @ 70 x 55 mm 145 x105 mm 240 x160 mm 420x 325 mm
Mérési mélység © 44 mm 90 mm 144 mm 250 mm

X, Y felbontas @ 17 um 35 um 57 um 102 um
Gomb tavolsag hiba 6 um 9um 12 um 27 um
Hosszmérési hiba 15 um 18 um 24 um 42 um

Méret mérési hiba 6 um 6 um 8 um 15 um

Alak mérési hiba 6 um 6 pm 8 um 15 pum

WA szkenner alapok (S, SL, M, L) megnevezése, és az atlo hossza a mérési térfogat kdzepén.

2 Oldalak hossza (X x Y) a mérési térfogat kdzepén.

@ A mérési térfogat mélysége (2).

“ Az oldaliranya felbontasi értékek elméleti szamitasi eredményei (a latomez6 méretének és a kamera chipjében [év6 képpontok darabszaméanak hanyadosa).
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Meérési specifikaciok

PrimeScan

R5 modellek

R6vid munkatavolsag
Haromszogelési szog: 26°

Munkatavolsag: 370 mm

Nagy munkatavolsag
Haromszogelési szog: 18°
Munkatéavolsag: 540 mm

Latomezé 50 mm 125 mm 200 mm 400 mm 700 mm
Latémez6 mérete 0 40 x 30 mm 100 x 80 mm 150x125mm | 300 x 275 mm | 500 x 450 mm
Mérési mélység @ 24 mm 64 mm 100 mm 200 mm 350 mm

X, Y felbontas @ 16 um 40 um 63 um 125 um 208 um
Gomb tavolsag hiba 4um 7 um 12 um 20 um 56 um
Hosszmérésihiba 10 um 16 um 24 um 40 um M2 um

Méret mérésihiba 6 um 6 um 6 um 10 pm 28 um

Alak mérési hiba 4um 6 um 7 um 10 um 28 um

R8 modellek

Nagy munkatavolsag
Haromszogelési szog: 18°
Munkatavolsag: 540 mm

Ro6vid munkatavolsag
Haromszogelési szog: 26°

Munkatéavolsag: 370 mm

Latomezé 100 mm 450 mm 650 mm
Latomezd mérete 80 x 60 mm 350%x 290 mm 500 x 400 mm
Mérési mélység @ 50 mm 222 mm 320 mm

X, Y felbontas @ 27 um 109 um 155 um

Gomb tavolsag hiba 6 um 25 um 52 um
Hosszmérési hiba 14 um 50 um 104 um

Méret mérési hiba 8 um 13 pm 26 um

Alak mérési hiba 6 pum 13 um 26 um

Valamennyi PrimeScan latomezé (FOV) a rendszer integrans része: a konfiguraciojuk nem médosithaté. Valamennyi latdomez6 kulon eszkozként kerdl leszallitasra.
' Oldalak hossza (X x Y) a mérési térfogat kdzepén.

2 A'mérési térfogat mélysége (2).
@ Az oldaliranyd felbontasi értékek elméleti szamitasi eredményei (a latomezé méretének és a kamera chipjében lévé képpontok darabszaméanak hanyadosa).

hexagon.com Manufacturing Intelligence 37



&

A DPA sorozat specifikacioi

Hardverkonfiguraciok

DPA Industrial DPA Professional DPA Entry

8 8g,

Pontossagi specifikaciok

Hosszmérés

pontossaga | MPE' 15 um +15 pm * Hossz,, .. [m] 15 um +15 pm * Hossz,, . .. [m] 25 um+25 um * Hossz, . ... [m]
Pont alapt mérési 2 um+5um/m (RMS) 2 um+5um/m (RMS) 4 um + 6 um/m (RMS)
pontossag 3 um + 7 um/m (3 Szigma) 3 pm +7 pm/m (3 Szigma) 5 pum + 9 um/m (3 Szigma)

TMPE (maximalis engedélyezett hiba) hosszisag mérésekor a VDI/VDE 2634 1. rész alapjan: a mérési targy teljes mérési térfogataban két fotogrammetrikus célpont altal jelolt mérési
pont kdzotti hosszUsagtol vald maximalis engedélyezett eltérésként meghatarozva, poziciétol és orientaciotol fliggetlenal.

Szoftverspecifikaciok

DPA Industrial DPA Professional DPA Entry

Fotogrammetrikus feldolgozas DPA/DPA Pilot DPA/DPA Pilot DPA/DPA Pilot

Utofeldolgozast és jegyz&konyve-

265t végzé szoftverinterfészek AICON 3D Studio, PolyWorks, SpatialAnalyzer, Metrolog X4

Automatikus kalibracié mérés

Kézben lgen lgen Igen
Online szamitas lgen Opcionalis Nem tdmogatott
Deforméaciéelemzés lgen Opcionalis Opcionalis
Adapter korrekcio lgen Opcionalis Opcionalis

Alakzatok mérése lgen Opcionalis Opcionalis




MUszaki specifikaciok
A kamera specifikacioi

DPA Industrial

DPA Professional

DPA Entry

Szenzoregység C1kamera

28 mm AICON metrikus
Lencse p PN

széles latészogl lencse
Kamera felbontasa 50,6 MP (8688 x 5792)

Latémezd (FOV) 65 x 46°

Megvilagitas Fehér fényl vaku

Sebesség Akér 5 kép masodpercenként
Lézeres minta, 1M lézer

Keresé biztonsagi osztaly

Keres6

Integralt WiFi 802.11n/

Vezeték nélkili adatatvitel 2.4 GHz/WPA2/PSK

Al mint 5000 felvétel)

Beépitett Li-ion akkumulator (tobb,

Canon EOSR

28 mm AICON metrikus
széles latészogl lencse

30,3 MP (6720 x 4480)
65 x 46°

Fehér fényl vaku

Akar 8 kép masodpercenként

Keres6

Opcionalis

Li-ion akkumulator

Canon EOS 6D

28 mm AICON metrikus
széles l4t6szogl lencse

20,2 MP (6472 x 3648)
65 x 46°

Fehér fényld vaku

Akér 4 kép méasodpercenként

Keres6

Nem tamogatott

Li-ion akkumulator

Interfész és csatlakoztathatésag

DPA Industrial

DPA Professional

DPA Entry

Feldolgoz6 egység Csulcskategoérias notebook

CsUcskategoérias notebook

Notebook

Microsoft Windows 11j6évahagyva,
Windows 10 és Windows 7

Microsoft Windows 11jévahagyva,
Windows 10 és Windows 7

Microsoft Windows 11j6vahagyva,

Operacios rendszer Windows 10 és Windows 7

Kivehet6 adattarol6 eszkoz (SD-
vagy CF-kartya), USB-kabel

Kivehet6 adattarolé eszkoz (SD- vagy
CF-kartya), USB-kabel; opcionalis WiFi

WiFi, ethernet RJ45 csatlakozén

Csatlakozasi lehetoségek keresztul, kivehetdé SD-kértya

Vezérlési modok

Manualis kiold6
Tavvezérléses kioldd

Manualis kiold6
Tavvezérléses kioldo

Manualis kioldd

Geometriai specifikaciok

DPA Industrial

DPA Professional

DPA Entry

Méretek

A széallitédoboz
kilsé méretei

A szenzor tomege

A szallité doboz sulya
(a rendszerrel egyutt)

Tarolas

300 %100 x 170 mm

570 x 460 x 265 mm

2,8 kg

Kb. 14,5 kg

Robusztus lada kézikocsival

215 x 120 x 140 mm

520 x 430 x 250 mm

1,7 kg

Kb.12 kg

Robusztus lada kézikocsival

245 x110 x 150 mm

870 x 230 x 170 mm

1,4 kg

Kb. 7,7 kg

Robusztus lada

200 2

Miiszaki eléirasok

DPA Industrial

DPA Professional

DPA Entry

Uzemi hémérséklet

IP védelmi osztaly

Megfelel6ség

Kalibracio és tanusitas

Ajanlott +5 és +45 °C kozott
P51

CE, RoHS

DAkkS-tanusitvany a teljes

mérérendszerhez, beleértve a

mértékeket és a szenzort

DAKKS altal kalibralt etalonok,

2 x1430 mm

VDI 2634, 1. oldal, mingsitett rendszer

Ajanlott +5 és +45 °C kozott
Nincs megadva
CE, RoHS

DAkkS-tanusitvany a teljes
mérdrendszerhez, beleértve a
mértékeket és a szenzort
DAKKS altal kalibralt etalonok,
1x1430 mm,1x 830 mm

VDI 2634, 1. oldal, min&sitett rendszer

Ajanlott +5 és +45 °C kdzott
Nincs megadva

CE, RoHS

DAkkS-tanusitvany a teljes
mérérendszerhez, beleértve a
mértékeket és a szenzort
Gyarilag kalibralt
mérték kereszt 800

Opcionéalis VDI 2634, 1. oldal,
mindsitett rendszer
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Partinspect L specifikaciok

Partinspect L cella specifikaciok

Munkadarab maximalis magassaga
Munkadarab maximalis atméréje
Munkadarab maximaélis terhelése a forgéasztalon

Max. terhelés
Karhossz

Ipari robot

Feszultségtartomany (kulonbozé régiok)

Bemeneti teljesitmény

Atlagos aramfogyasztas

Haz méretei

Maximalis ajtonyitasi szélesség
Cella magassaga

Szikséges plafonmagassag

A padlé szUkséges teherbirasa

1500 mm
1500 mm
2000 kg

25kg
1853 mm

400 V/230 V AC (+/- 5%), 16 A 50/60 Hz vagy
US/C 480 V/277V AC,120 V AC 60 Hz

5 KVA
1,5 kW
Szé1 3050 x Mély 2480 x Mag 2600 mm
1670 mm
2500 kg
3500 mm

400 kg/m?

Partinspect L konfiguracio specifikaciok

Partinspect L Efficient
PrimeScan R5

PartinspectL HiRes

StereoScan neo R16.2

Latémezé

Kameraszenzor

Kamera felbontéasa

Vetit6egység

Fényforras

Legrovidebb mérésiidé

A szenzor tomege

Aramellatas

Vezérléegység

Operéciés rendszer

Bels6, AC 110/230 V, 50-60 Hz, 600 W

FOV L-350/500/850 FOV 400/700

Monokrém, CMOS 4/3” Monokrém, CMOS 2/3”

5MP
2448 x 2048

16,8 MP
5472 x 3084

Digitéalis projektor Miniatlr vetitési technika

100 W nagy fényerejti LED
(kék)

3 x 100 W nagy fényerejd LED
(piros + zold + kék)

12 kg O 3.8 kg

Kulsé, AC 110/230 V, 50-60 Hz, 50 W

Integralt, USB 3.0

Windows 10, 64 bites

DPA Online pontossag

Hosszmérés pontossaga

‘ MPE®@ 20 um + 20 um/m (a mérési térfogat atlés iranyd kiterjedése)

WA stly a mérési mezék figgvényében valtozhat.

@ Maximalis engedélyezett hosszmérési hiba a VDI/VDE 2634 1. rész alapjan: a Partinspect L teljes mérési térfogataban
két fotogrammetrikus célpont altal jelolt mérési pont kdzotti hosszisagtol vald maximalis engedélyezett eltérésként meghatarozva, poziciotél és orientaciotol figgetlenul.
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Specifikaciok, 3D Aréna

Hardverspecifikaciok

Szenzor felbontasa
Védelmi osztaly
Megvilagitas

Uzemi hémérséklet
Uzemi paratartalom
Kameravaz mérete
Kameramodul stlya
MI.Probe sulya
Vezérléegység
Feldolgozé egység

Tartozékok

3D Aréna

8 MP XR kamerak

IP65

Bels6 infravords megvilagitas, figgetlen a kornyezeti vilagitastol,
a kezel6t nem zavarja a lathat6 villogas

+5 és +45 °C kozotti szobahémérséklet (paralecsapddas nélkil)
10-90%
Akivalasztott csomagtol fligg
A kivalasztott csomagtol fugg (<25 kg 4-kameréas konfiguracio esetén)

850 g (hosszabbitd nélkul)

Szinkrondoboz legfeljebb 4 XR kamerdhoz, kilsé szinkronizalas, 90-240 V aramellatas
(a mennyiség a kivalasztott csomagtol figg)

Csucskategorias notebook (ipari PC lehetséges) Microsoft® Windows® 10 (64 bites) operaciés rendszerrel

Kamera szallitddoboz, MI.Probe berendezéssel és szallitédobozzal, kalibralé eszkoz,
kédolt és koédolatlan célpontok
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Szerviz és tamogatas

Megbizhato, vilagszinvonall termékek

A Hexagon Manufacturing Intelligence tobb évtizedes kutatasi és fejlesztési tapasztalatan alapuld fotogrammetriai

és strukturalt fényl technolégiaja a kivald teljesitményt nyjté technoldgiai innovacié hosszi multjara tekint vissza. A
termelékenység 6sztonzésében szerzett tapasztalatokbdl szarmazé minéség az, ami a Hexagon véllalatot az élvonalban
tartja és alkalmassa teszi arra, hogy elsé osztalyd megoldasokat kinaljon valamennyi ipardg szamara, szerte az egész
vilagon.

teljes kor(, legalédbb 12 hdnapos gyari garanma elényeiben is részesulnek — ez a biztositék arra, hogy atechnolégiank mindig
meg fog felelni a felhasznalok igényeinek.

Helyben is elérhetd vilagszinvonalu terméktamogatas

A Hexagon nemzetkozi jelenléte atfogd értékesités utani tamogatast és szolgéaltatasokat garantél az egész vilagon. Az
0sszes metrolégiai berendezésgyartd kozul a legnagyobb dedikalt szervizcsapattal rendelkezve és a helyben szallitott
megoldasokra hangsulyt helyezve a Hexagon utolérhetetlen a szervizelés, javitas, tanlsitas és kalibralas szempontjabol

a kezel8i képzés, valamint a szoftverek karbantartasa és frissitése révén.

94--’,
— F
oy S ’

@ Vasarloi és bemutatokodzpont O Gyartéuzem
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Vilagszinvonall szervizszolgaltatéas, egyszerlen

A Hexagon a véasarlas helyszinétél figgetlentl az egész vilagra kiterjed® tamogatéasi szolgaltatast kinal. Akar gyakorlott

meérnokok altal egy ISO-mind&sitéssel rendelkezd laboratériumban, egy helyi Hexagon Precision Center-ben vagy az allasidé
minimalizalasa érdekében a vevd telephelyén nyljtjuk a szolgaltatast, tapasztalt és képzett mérndkeink a piacon elérhetd

legteljesebb terméktamogatast kinaljak.

. Karbantartéasi és jotallasi csomagjaink szavatoljak a berendezések folyamatos rendelkezésre allasat.
. Problémamentes hasznalat €s minimalis allasidé.
. Kiemelt telefonos segitségnyujtasi szolgaltatas, tovabbi koltségek nélkul.

. Szakmai tanacsadashoz valé hozzaférés, amikor csak szikség van ra.

Ugyféltamogatasi
csomagok -

A prospektusban szereplé Hexagon strukturalt fényd szkennerek és fotogrammetriai termékek tulajdonosai

beruhazhatnak egy Ugyféltamogatasi csomagba is, ezéltal gondoskodhatnak arrél, hogy berendezésiik mindig kivald
allapotban legyen, megbizhatéan mikodjon, és egész élettartama alatt pontos mérési eredményeket szolgaltasson.

A kUlonbozd Ugyféltamogatasi csomagok az alabbi elénydket tartalmazzak.

Platina Arany Eziist Bronz
Tervezett éves szerviz v v v v
Vevéi hardvertamogatas v v v
Szoftvertamogatas és szoftverfrissitések v v v
Evenkénti karbantartas és Ujrahitelesités v v
Tavoli kapcsolaton keresztul nyUjtott tamogatas v v
Cserealkatrészek és munkakoltség v
Egyedi helyi elényok v v v v

Az Ugyféltamogatasi csomagok egyes szintjeinek teljes korl lefrasahoz kérjuk, forduljon a Hexagon helyi képviseléjéhez.
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(‘ HEXAGON

A Hexagon globéalis vezet( a digitalis valdsaggal kapcsolatos megoldasok
terén szenzorok, szoftverek és autoném technolégiak kombinalasaval.
munkéba allitjuk az adatokat a hatékonysag, a termelékenység,

aminéség és a biztonsag fokozasa érdekében az iparban, a gyartasban,

az infrastruktlraban, az allami szektorban és a mobilitasi alkalmazéasokban.

Technologidink Ggy alakitjak a termelést és az emberrel kapcsolatos
okoszisztémakat, hogy azok egyre jobban 6ssze legyenek kapcsolva

és onalloak — amivel méretezhetd, fenntarthato jovét biztositanak.

A Hexagon gyartasiintelligenciaval foglalkoz6 részlege olyan megoldasokat
kinal, amelyek tervezési és mlszaki, gyartasi és metrolégiai adatokat

hasznéalnak fel a gyartas okosabbé tételéhez.

Tudjon meg tobbet a Hexagon vallalatrol (Nasdag Stockholm: HEXA B)
a hexagon.com weboldalon és kdévessen benniinket: @HexagonAB.

a EUMETROLOGY

Tovébbiinformaciéért forduljon hozzank:

EUMETROLOGY Kft.

103 Budapest, Gyomrdi Gt 150.
www.eumetrology.hu
info@eumetrology.hu




